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&lt;p&gt;Este par&#226;metro de perfil Natural &#233; usado para controlar o man

useio com RPC natural.&lt;/p&gt;
&lt;p&gt;esponde &#224; macro NTR PC no m&#243;dulo â�   do conceito Natureza, Con

figura&#231;&#245;es poss&#237;veis:Consulte&lt;/p&gt;
&lt;p&gt;a sintaxe da par&#226;metrosRPP&lt;/p&gt;
&lt;p&gt;&gt;&lt;/p&gt;
&lt;p&gt;&lt;/p&gt;&lt;p&gt;No geral, um parafuso de prop&#243;sito geral tem tr

&#234;s zonas distintas: a zona de alimenta&#231;&#227;o, a zona de compress&#22

7;o (plasticidade) &#128276;  e a zona de metragem (bombeamento). Na zona de met

ragem, o volume de pol&#237;mero fundido permanece constante &#224; medida que &

#128276;  desce pelo parafuso. Essa zona &#233; respons&#225;vel por manter a pr

ess&#227;o e o volume do pol&#237;mero fundido conforme ele se &#128276;  move a

trav&#233;s do barril.&lt;/p&gt;
&lt;p&gt;Na zona de metragem, o material permanece no mesmo volume enquanto viaj

a ao longo do parafuso. A &#128276;  medida que o parafuso gira, a ponta do para

fuso gira levemente0 0 bet365rela&#231;&#227;o ao barril, especialmente perto da

 ponta, onde &#128276;  se localiza a zona de metragem. Isso faz com que o pol&#

237;mero fondido se mova0 0 bet365uma espiral ao longo &#128276;  dos canais do 

parafuso.&lt;/p&gt;
&lt;p&gt;Durante esse processo, o material fundido flui ao longo de um caminho0 

0 bet365espiral no interior do &#128276;  parafuso. Isso mant&#233;m uma determi

nada metragem (volume) de material que sofre fus&#227;o dentro do barril e ajuda

 a manter a &#128276;  ratrializa&#231;&#227;o (taxa de alimenta&#231;&#227;o) c

om o volume ao longo do processo de produ&#231;&#227;o.&lt;/p&gt;
&lt;p&gt;Durante a fase de metragem, o pol&#237;mero j&#225; &#128276;  derretid

o e em&#233;ter no final do parafuso. &#192; medida que o parafuso gira, o pol&#

237;mero &#233; finalmente plastificado (ou plasticado) &#128276;  e sai uniform

emente pelo final do barril e da extremidade do parafuso. Isso prepara o pol&#23

7;mero para ser moldado de &#128276;  forma mais eficiente.&lt;/p&gt;
&lt;p&gt;Em resumo, cada zona do parafuso tem um papel importante na produ&#231;

&#227;o: a zona de alimenta&#231;&#227;o serve para &#128276;  fundir o gr&#227;

o ou gr&#226;nulo, a zona de compress&#227;o plastifica o material derretido e e

limina bolhas de ar, e a &#128276;  zona de metragem mant&#233;m o volume do pol

&#237;mero fundido e o leva ao lupo ou a outras ferramentas de moldagem.&lt;/p&g

t;
&lt;p&gt;&lt;/p&gt;&lt;p&gt; terceira pessoa ou Em 0 0 bet365 primeira vez. Os j

ogadores completam cen&#225;rios lineares&lt;/p&gt;
&lt;p&gt;miss&#245;es com objetivos definidos para progredir atrav&#233;s na &#1

28187;  hist&#243;ria,Grand thenk autoV â��&lt;/p&gt;


